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GAZOLAJADALEK

MaxPower 300 ¢ adalék

Alkalmazas
Tulajdonsagok
Hatas
Hasznossag
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Teszteredmények és folyamatok:

Cetdnszam

Befecskendezd tisztasag (XUD9, CEC-F-23-T-95)
DW10 motortisztasagi vizsgalat (CEC-98-08)
Kendképesseég

Korrozié gatlas

Habzasgatlas

Vizelvalas

Osszeférhetdség mas adalékokkal

1. Alkalmazas

Multifunkcionalis diesel izemanyag-adalék
Ajanlott adagolas: 300 ppm (300 ml/m?)

2. Tulajdonsagok

Cetdnszam novelés

Detergens tulajdonsag (XUD9/DW10)
Korrozidgatlas

Habzasgatlas

Emulgealo hatas

Fokozott kendképesség

Az adalék nem tartalmaz fém vagy szervesfém vegyiletet. A termék kén-, foszfor- és halogénmentes.

3. Hatas

A javasolt keverési arany alkalmazasaval

2-3 ponttal novekszik az lizemanyag cetanszama

tisztan tartja az izemanyag befecskendez6 fuvokakat
eltavolitja a lerakddasokat az eltomd6dott befecskendezében,
megakadalyozza azok eldugulasat

csokkenti az izemanyag habzasat

megvédi az lizemanyag-rendszert a korréziotol

Ajavasolt keverési arany mellett a MaxPower 300 9°s¢ adalék nem befolyasolja a diesel lizemanyag jel-
lemz6 tulajdonsagait (vizelvalas, hidegfolyasi tulajdonsagok, stabilitads, baktériumok elszaporodasa, stb.)
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4. Hatékonysag

- Csokkenti a kdrosanyag-kibocsatast (fust, elégetlen szénhidrogének, szén-monoxid, nitrogén-oxidok]
- Javitja a motor gazreakciojat

- Meghosszabbitja a motor élettartamat

- Csokkenti a karbantartasi koltségeket

- Hasznalataval elkeriilhetd a habzasbol adodé tulfolyas tankolaskor

- Lehetdvé teszi a gyors és teljes lizemanyagtartaly feltoltést

- Kivalo vizelvalo tulajdonsaggal rendelkezik

- Csokkenti az izemanyag-fogyasztast

5. Teszt eredmények, a vizsgalatok leirasa:
Cetanszam novelés

A MaxPower 300 9% adalék cetdnszam noveldt tartalmaz, mely a javasolt keverési arany mellett a ha-
gyomanyos lizemanyag cetanszamat 1-2 ponttal noveli (mértéke fligg az alap diesel izemanyagtél).
A magasabb cetanszam tokéletesebb égést eredményez, csokkentve a flst és karosanyag-kibocsatast.

Befecskendezo tisztasag
A befecskendezl rendszer eltémddésének hatasa a motorteljesitményre

A csapos vagy furatos befecskendezdk eltomddése egy folyamat eredménye, mely altaldban az els6 2000-
6000 km megtétele utan kovetkezik be az Uj vagy megtisztitott motorban, ha az izemanyag nem tartalmaz
detergens adalékot. Ennek kdvetkeztében a motor elvesziti optimalis mikodését.

Furatos befecskendezdk:

Az ilyen tipusu befecskendezdk kevésbé érzékenyek az eltomddésre, mivel a furatot a nagy sebességl
Uzemanyag aramlas tisztan tartja. Azonban lerakédasok jelentkezhetnek a fuvdkatlinél és a befecskendez6
fészeknél.

A detergens/tisztito hatas hosszu tavon érvényesiil.
A lerakddasok fokozatos eltavolitasaval
- a befecskendezés formaja javul:
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a szelepek ismét tokéletesen zarnak, nincs teljesitménycsckkenés az égéstérben megszinik a lerakddas
okozta kopogas.
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Csapos befecskendezdk:

A lerakddasok megakadalyozzak a hozamszabalyozd szelep optimalis mikddését, melynek kiemelkedd
szerepe van az inditaskor a nyomas gyors feléplilésében valamint megakadalyozza a tulnyomas létrejottét
a hengerben. A tulnyomas nagyobb karosanyag-kibocsatassal, magasabb lizemanyag-fogyasztassal és za-
jos motorizemmel jar. A csapos befecskendezdk folyamatos eltomddését a nagyobb cseppek megjelenése
jelzi befecskendezéskor a f6 és a pilot dramlasban.

(ldsd 1. sz. abral.

1. szamu abra 2. szamu abra
A csapos befecskendezdk eltomddése A favoka emelkedés hatdsa az dramlasra
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A folyasi karakterisztika nagy mértékben valtozik a fuvokatli emelkedésével az eltomddott és tiszta
befecskendezdében (lasd 2.sz. abra).

Fuvokaeltomaddés vizsgalat:

Eréforras: VW 1,6 liter motor

Peugeot XUD 9

Feltételek:

[d6 = 6 ora

Fordulatszam = 3000 ford/perc
Terhelés = 75%

A vizsgalatot gorgds fékpadon végezték.

Eredmény:

Az eltomddést a levegbaramlas csckkenésével mérik, melyet a befecskendezdkben lévo lerakddas okoz.
Az eltomddés mértékét a megmaradt dramlas %-os értéke mutatja. Az dramlasi tesztet a fuvokatd kilon-
b6z6 emelkedésénél (0,4 mm-ig) végzik, a szabalyozasi allapotot figyelembe véve.

A vizsgalat eredménye a kdovetkezd:

- Az eltomddés mértéke motorkonstrukcio fliggé

- 200 ppm (0,2 liter/m®) koncentracional mar elérhet6 az a maradékaramlas (20-30% kozott),
melyet a jarmdgyarté minimalis értékként meghataroz
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MaxPower 300 “°s¢l adalék eredményei a fivoka eltomddés vizsgalaton:
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A fenti adatok a négy befecskendezd atlagara vonatkoznak.
A jarmugyartok altal elfogadott atlagos maradék aramlas mértéke 24%.

Lerakoddas eltavolitas vizsgalat:

A tesztet 50.000-90.000 km futasteljesitményl jarmdiflottan végezték, melybe adalékolatlan lizemanyagot
tankoltak. El6szor minden jarm( befecskendez6jében meghataroztdk a kezdeti maradék aramlast
(1), majd a jarm(veket szokasos lzemi korilmények mellett hasznaltdk és 200 ppm koncentraciéju
MaxPower 300 9°°¢ adalék -ot tartalmazd lizemanyaggal tankoltak. A lerak6das mértékét 5.000 (2), 10.000
(3) és 20.000 km (4) utan ellendrizték. A 20-30%-o0s miniméalis maradék aramlési értékét 5.000 és 10.000
km megtétele utan minden esetben sikeriilt teljesiteni.

MaxPower 300 9=¢ adalék befecskendezd tisztitd hatasa
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DW10 - LERAKODAS MERES A MOTORBAN (CEC-98-08):

A vizsgalatot modern, nagy nyomasu, kozvetlen befecskendezés(i common rail motoron végezték.

Az eréforras 2 literes HSDI tipust motor, mely 6 furatos Siemens gyartmanyd EURO 5 befecskendezével
volt ellatva.

A 32 6ras teszt egy magas fordulatszamu és egy nagy terhelésd részél all.

A lerakddas mértékét indirekt mddon a teljesitmény csckkenésbdl allapitjak meg.

Az lizemanyag minGségét a vizsgalat alatt tapasztalt teljesitmény valtozasbdl hatarozzak meg.

A teszt altal elfogadott teljesitmény csokkenés mértéke 2%-nal kisebb.

A DW 10 er6forras maximalis teljesitménye 100 kW 4000 fodulat/perc esetén.

DW10 NAGY TERHELESU CIKLUS

- Az id6 58%-ban teljes terhelés mellett
- Az ido 24%-ban 50-100% kozotti terhelés mellett
- Az id6 18%-ban 50%-nal kisebb terhelés mellett

DW10 MAGAS FORDULATSZAMU CIKLUS
- Az id6 60%-ban a maximalis nyomatékhoz tartozo fordulatszamnal magasabb fordulatszamon
- Az id6 26%-ban maximalis fordulatszamon

- Az id6 14%-ban a maximalis nyomatékhoz tartozd fordulatszamon

A DW10 vizsgalat a jarmu élettartama alatti magas fordulatszam és nagy terhelés igénybevételét mutatja.
Az lizemanyaghoz cinket adtak, hogy a vizsgalati kériilmények még nehezebbek legyenek.

Cink + MaxPower 300 °°s¢! adalék
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Az abran lathatd, hogy a MaxPower 300 9es¢! adalék -kal ellatott Diesel-Uzemanyag hasznalatakor alig
tapasztalhato teljesitmény csokkenés, az adalékolatlan lizemanyag estében a teljesitmény csokkenés mér-
téke a 11%-ot is elérte.
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KENOKEPESSEG

Az EN 590 szabvany szerint a Diesel-lGizemanyag kopasi hegesedés atméréje (WSD) nem lehet tobb, mint
460 pm.

HFRR-teljesitmény MaxPower 300 9°s¢ adalék hasznalata esetén ultra alacsony kéntartalmu gazolaj
mellett (S<10 ppm, CEC F-06-A-96)
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MaxPower 300 9°sel adalék koncentracid (ppm)

A teszt eredményei azt mutatjak, hogy az ajanlott keverési arany mellett (300-900 ppm) az adalék nagyobb
koncentracioban torténé hasznalata fokozottan csokkenti a kopas mértékét.

ROZSDAGATLAS

A MaxPower 300 9°¢ adalék specialis korrzidgatlé adalékot tartalmaz, mely teljesiti az ASTM D 665 B
(tengerviz és Diesel-olaj, 32°C, 20 éra) tesztet.

MaxPower 300 MaxPower 300
adalék nélkul adalék hasznalatakor



HABZASGATLAS (NFM 07-075)

Nyomasmérd ,
Vakuum
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Mérési modszer: 100 ml habzasgatld adalékkal ellatott ill. adalék nélkili Diesel-lizemanyagot toltenek a
méréhengerbe, a vizsgalatot meghatarozott nyomas alatt végzik. A hab mennyiségét ml-ben, a hab dssze-
eséséhez sziikséges id6t masodpercben mérik.

A Diesel-lizemanyagok jellegzetessége, hogy szivattyuzasukkor hab keletkezik.

A MaxPower 300 9°5¢! adalék -kal ellatott izemanyag hasznalataval elkeriilhetd a tankolasokkor fellépd,
habzasbdl adddo tulfolyds. Az izemanyagtartaly gyorsan és teljes mértékben feltolthetévé valik.
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L MaxPower 300 MaxPower 300
Meresi adatok J ,
nelkul alkalmazasaval
Hab térfogata (ml) 110 15
Habosszeesés ideje [sec]) 28 3

ViZELVALO KEPESSEG

A MaxPower 300 9¢%° adalék -kal ellatott izemanyag kivalé vizelvald tulajdonsaggal rendelkezik, teljesiti
az ASTM D 1094 kovetelményeit.

®e32
MaxPower 300 MaxPower 300
adalék nélkul adalék hasznalatakor

KOMPATIBILITAS MAS ADALEKOKKAL

A MaxPower 300 °es¢ adalék még nagy koncentracié esetén is teljesen kompatibilis mas, a diesel lizem-
anyagokban jelen levé adalékokkal (folyasi képesség javitd adalékok, antioxidansok, szinezékek és jelols-
anyagok, korrézidgatldk, antisztatikus adalékok, stb.)

Forgalmazza: HPS Lub Kift.

Cim: 1115 Budapest, Bank ban u. 11.
Tel.: +36 30 940 2364

E-mail: info@maxpower300.hu
Web: www.maxpower300.hu
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